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Dinya ¢apindaki metalUrji Grlnleri pazari, kalite kontrollerinde iyilestirmeler ve tek par¢a metal
Urtnlerin tanimlanmasina yonelik daha fazla izlenebilirlik talep etmektedir.

Markalanmamis metal Grinler, tanimlanmasi icin gereken denetimler ve islemler nedeniyle ek
maliyetler yaratmakta, her seyden 6te son kullanicilar tarafindan takdir edilmemektedir.
Mukemmel sekilde markalanan Urtnler, cok yiksek bir yizdeyle, satiglari arttiracak sekilde
musterilere mikemmel izlenim verir.

Yukarida bahsedilen tim sorunlarin kesin cevabi, IMTS tarafindan yiksek uzmanlik bilgisi ve uzun
ozel deneyimden yararlanilarak dogru bir sekilde tasarlanmis SmartMetalMarkers ailesine ait bir
markalama sisteminde yatmaktadir.

SmartMetalMarkers, yiksek givenilirlige sahip gelismis ozellikler iceren ylUksek kaliteli markalama
sistemlerine atanan bir ticari markadir.

Gelismis ozellikler, temel teknolojik fonksiyonlarin ve nihai sonug degerlendirmesinin iyilestiriimesine
ve izlenmesine odaklanmistir.

Birlikte calisan robotlar markalamalari paylasabilir veya biri ya da her ikisi tam maraama yapabilir '

SmartMetalMarkers'in baglica gelismis 6zellikleri sunlardir:
e Urlin Goriintl Analizi

¢ Ana teknolojik fonksiyonlarin izlenmesi ve kontroli

¢ Kismi veya tam yedeklilik

e Ayrintili Kayit ve Tanilama

e Otomatik Markalama Tekrari

2D veya 3D gorintlnin Goriintii Analizi, markalanacak Urindn 6zelliklerini, bilgilerini veya

a8 verilerini déndurdir:
[ * Sekil
;P" e Ebatlar

e Konum ve Yonlendirme

e Urlin sayimi

e Profil

e Barkod veya Karekod okunabilirligi

¢ Calisma hacmindeki karismalarin kontrol

her Grtindeki markalama konumunu 6zel olarak uyarlamak ve teshis icin ayrintilar saglamak
icin. Resimlerde sadece bazi 6rnekler gdsterilmistir.

Markalama déngusinden once ve sonra gekilen tim gorintiler saklanir ve HMI'da
gosterilir.
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Bars found: 36
Welding point
X 212,3
v 56,7
Z 11,2

Sekil 2 - Her bir cubugun optimum kaynak noktasi koordinatlarina sahip
I bir demetteki konumu

Sekil 3 - Barkod okunabilirlik kontrolii

Ana teknolojik fonksiyonlarin izlenmesi ve kontrolii, markalama sonucunu
iyilestirmek ve teshis icin ayrintilar saglamak icin kilit faktorlerdir. Asagida bazi

ornekler sunulmustur.

e Etiket tutma igin vakum seviyesi slrekli olarak izlenir ve cift esik ile kontrol
edilir.

e Etiket monte etmek icin MIG kaynagi, ark ateslemesinin ve akim akisinin
surekli izlenmesini igerir.

* Etiket sabitleme icin PiM kaynagi, zemin temasinin ve akim akisinin
izlenmesini ve pimin erime derinliginin kontrol edilmesini icerir.

izlenen yol, sadece gorevi yerine getirmek degildir, ayrica gérevi daha iyi
yapmay! da saglar.
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ameter: 2081mm Sekil 4 - Bir bobinin merkezi, dis capi ve tag profili

Teknolojik ekipmanin kismi veya tam yedekliligi, bazi calisma kosullari standart olmasa veya asinmis
parcalar olsa bile, markalama dongusini basariyla tamamlamak ve ylksek genel performansa ulasmak igin
uygulanir. Asagida bazi drnekler agiklanmistir.

Etiket tutma, her biri kendi basina etiket tutmayi saglayabilen ve bakim igin teshis saglayan tamamen
bagimsiz iki vakum devresi araciligiyla yapilir.

Etiketin MIG kaynagi, tamamen bagimsiz ve eszamanli iki kaynak sistemi araciligiyla yapilir, her biri etiketi
kendi basina sabitleyebilir. Ancak digerinin diiz olmayan bir trln Gzerinde derin bir olugun varligi nedeniyle
basarili bir sekilde kaynak yapma sansi yoktur.

GUnlUmizde vazgecilmez olarak kabul edilen Grtnler Gzerindeki markalamalarin giderek 6nem kazanmasi
nedeniyle, musterilerin ihtiyaclarinda tam sistem yedekliligi daha da artmaktadir.

IMTS, misterilerin gereksinimlerini en iyi sekilde karsilamak icin iki robotlu bazi 6zel konfiglirasyonlar
gelistirmistir. Bu konfiglirasyonlar sadece yedeklilige degil, ayni zamanda sicak bobin markalayiciyla ilgili
asagida aciklanan 6rnekte oldugu gibi akilli isbirligi fonksiyonlarina da sahiptir.

Ana fonksiyonlar:

e Ayni bobin Uzerinde eszamanl olarak birlikte ¢alisan iki robot

e MUsteri otomasyon sistemi ve iki robot ile iletisim kuran bir denetgci araytzi

* Bobin 6l¢ciimU sadece bir robot tarafindan yapilir, bu robot 6lgcimleri diger robota iletir ve 3D ofset ile
telafi eder.

e Akilli is transferi: Kabugu markalamasi gereken robot, kuyruk iyi sariimadigi icin gérevi yerine getiremezse,
kabuk markalama isini, (varsayilan isine dahil edilmemis olsa bile) bu islemi gerceklestirmeye calisacak
olan diger robota aktaracaktir

Markalama gorevi asagidaki sekilde ayarlanabilir:

* Tek markalama (bir robot kabugu veya bobin ylzeyini veya her ikisini de markalar, diger robot bostadir)

e Cift markalama (her iki robot da magazada daha iyi okunabilirlik icin kabugu ve bobin yizeyini markalar)

e Paylasimli markalama (bir robot kabugu markalar, diger robot bobin yizeyini markalar, genellikle déngu
stresini azaltmak icin segilir)
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Sekil 5 — Yanlis konumlandirma tespiti
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Datamatrix decode SUCCESSFULLY:
0049066001

Sekil 6 - Karekod okunabilirlik kontrolii

Detayh Giinliik ve Teshis, daha dnce bahsedilen 6zel sensorler ve yazilimlar sayesinde olusturulur. Bunlar,
degerlendirme sonrasi ve istatistikler icin yararli olan markalama dongisintn ayrintili bir
doklimantasyonu icin olaylari, verileri ve gortntdleri icerir. MUsteri bazen hatta veya magazada
markalanmamis trtinler gordr ve ilk olarak "Markalayici dizgiin calismiyor" diye distndr. Bu ¢cogu zaman
dogru mudur?

Kaydedilen resimler, bilgiler ve alarmlar, misteriyi aninda uyarir ve beklenmedik bir sekilde markalayici
sorumlulugunun disinda kalan sorunlari tespit etmesine yardimci olur: Griin nominal konumunun disinda,
diz olmayan ylzey veya sargl, markalama verileri veya baslangic sinyali eksik vb.

Etiketleme durumunda mimkin olan Otomatik Markalama Tekrari, genel performansin iyilestiriimesine
yardimci olur. D&nglnin sonunda, sistem kodun okunabilirligini kontrol eder ve alarm durumunda,
yalnizca fonksiyon etkinlestirilmisse ve bazi kosullar yerine getirilmisse, sistem otomatik olarak yeni bir
dongl baslatir. Cogu zaman ikinci dongu, genellikle kaynak yapilmasi cok zor olan Griiniin diiz olmayan
yUzeylerinden kaynaklanan sorunu basariyla ¢ozer.

SmartMetalMarkers, uygun fiyata akilli ve karl yatirminiz!
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