WMM 4000

TEL MARKALAMA MAKINASI

4000 Serisi Tel Markalama Makinesi, sicak slablar icin en uzun 6murli markalama
sistemlerinden biridir.

WMM 4000, Urlnin ylzeyine sikica yapisan sirekli bir erimis metal akisi ptsktrtmek igin tek
bir tabanca kullanir. Tel besleyici, iki metal teli markalama tabancasina verir. iki telin ucu
markalama tabancasinin nozulunda temas eder ve jenerator tarafindan saglanan akim ile
elektrik arkr ateslenir ve teller erir. Eksenel hava jeti erimis metali markalama ylzeyine
puskartdr.

Markalayici, ving operatorleri tarafindan uzaktan kolayca okunabilen buytik, net, son derece
gorunur karakterler yazar.

Sistem genel olarak asagidakilerden olusur:

¢ bilegine monte edilmis bir yazma cihazini yonlendiren robot kol
e elektrik dolaplar

e akim jeneratori

e tel besleme Unitesi

e HMI
r Sistem, sUrekli dokiim hattinin zorlu ortaminda calismak tzere 6zel olarak tasarlanmistir.
2 Nispeten kiguk tabani ve uzun erisim mesafesi sayesinde mevcut hatlara kurulum igin

idealdir ve yerlesim planinda ¢ok az degisiklik yapilmasini gerektirir.

Tam otomatik olup, bakim ve sorun gidermeyi kolaylastiran gelismis tanilama ozellikleriyle
donatilmistir.

Markalayici, markalama verilerini fabrika otomasyon sisteminden veya HMI'dan alir,
markalama bolgesi kilitlenir ve markalama kafasi, prob tam konumunu algilayana kadar
levhaya dogru hareket eder. Daha sonra, bu islem etkinlestirilmisse, tufal kaldirma yapilir.
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SLAB

Tufal kaldirma isleminden sonra, robotun bilegi istenen karakter konturunu takip edecek sekilde hareket
ettirilerek ve ayni anda eritilmis tel puskurtulerek dizi yazilir. Markalama sonrasinda robot kolu ana
konuma geri déner ve markalama bolgesi kilidi serbest birakilir.

WMM 4000 tamamen yardimsiz ¢alisir ve normal nozul temizligi gibi cok az bakim ve 6zen gerektirir. Tel
makaralari 4000'den fazla karakterin markalanmasina izin verdigi icin sadece ara sira yeniden tel

dolumu gerekir.

Slab konumunu belirlemek icin asagidaki
cihazlardan biriyle donatilabilir:

e mekanik prob

e 1 lazer sensori

¢ 2 lazer sensoéri

Slab degisken egime sahip ise iki lazer sensori
kullanilir ve slab yiizeyinden her zaman sabit bir
mesafede markalama yapilmasi saglanir.

Segenek:
o Mekanik tufal kaldirma sistemi.

Baslica ozellikleri:
o Karakter yuksekligi, genisligi ve boslugu strekli

ve bagimsiz olarak dlceklenebilir

Tipik 6zellikler:

o Uriin sicakligr: 1000°C'ye (veya daha fazla) kadar

o Markalama: Alfanimerik karakterler

e Karakter boyutu: 80 — 150 mm (diger boyutlar
talebe gore)

o Tel malzemesi: Aliminyum, Cinko, Babit vb.

e Tel tiketimi: yaklasik 1,2 — 2,2 gr/karakter
(boyuta bagh)

Jenerator

Lazer sensorii

Ozel siiriimler hakkinda daha fazla bilgi edinmek icin bizimle iletisime gegin.
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